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Variabler Einsatz

bei verschiedenen
Beschichtungsaufga-
ben: Spritzen eines
Heizkorpers

Tl

Airle sitze

Netzabhingige Airless-Spritzgerite mit Materialschlauch und Pi-
stole sind bekannt und Standard im Malerhandwerk. Seit ein paar Jahren gibt es auch
akkubetriebene Airless-Spritzgerate im Markt. Welchen Nutzen bieten sie? Wir haben
die Technik mit einem Mappe-Partnerbetrieb getestet.
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Spritzen ohne Materialschlduche und Elektrokabel: Markus Golks, Peter Kluivers, Dirk Ewering und Markus

Schlautmann (von links)

viert der Rekener Malerbetrieb innerhalb
eines Rahmenvertrags. »Die Radume werden
nach einem neuen farbigen Cl-Konzept ein-
heitlich gestaltet, erklart Firmenchef Dirk
Ewering: »Mit Glasgewebe tapezierte Wand-
flachen sind zu beschichten, die Heizkorper
sollen lackiert und ein neuer Boden verlegt
werden. 350 m? Objektfldche bestehen aus
verwinkelt montierten Raumtrennele-
menten mit ca. 3,20 m Raumhohe. Unter-
grund ist hier ein mehrfach mit Alkydharz-
lack beschichteter Holzwerkstoff .«

Der Auftraggeber verlangte den Einsatz
wasserverdiinnbarer, geruchsarmer und
strapazierfahiger Bautenlacke. Dirk Ewering
empfahl fir die Raumtrennelemente einen
Acryl-PU-Lack, konkret die Produkte Herbol-
Hydroprimer als Universal-Primer; Herbol-
Herbolux Aqua PU Satin als Schlussbeschich-
tung. Die Platten-Heizkorper wurden mit
einem Acryllack von Brillux beschichtet. Um
die Ausfallzeiten im BiZ zu minimieren,
mussten die Malerarbeiten nach einem straf-
fen Zeit- und Ablaufplan ausgefiihrt werden
—inklusive des Einsatzes von Spritzgeraten
mit geringem Overspray, weil die Flachen im
Streich- und Rollverfahren nicht rationell
und ansatzfrei zu beschichten waren.

Die Untergrundvorbereitung der Raum-
trennelemente erfolgte nach klassischem
Muster: Kleinere Schaden wurden mit
Kunstharz-Lackspachtel ausgebessert, die
Flachen griindlich mit Schleifvlies-Pads - ca.
P 180 - 240 - auf einem Exenterschleifer an-
geschliffen.

Praktische Vorteile Warum hat sich
Dirk Ewering fiir ein akkubetriebenes
Spritzgerdt entschieden? »Wichtig ist fiir
uns die Flachenleistung einer robusten Air-
less-Kolbenpumpe plus der freien Bewe-
gung am Einsatzort. Gerade bei einer Ar-
beitshéhe tiber 3 m méchten wir Stolper-
fallen durch Elektrokabel oder Material-
schlduche vermeiden. Ein groBer Vorteil ist,
dass wir den Beschichtungsstoff unver-
dinnt applizieren kénnen und dadurch ho-
here Schichtdicken pro Arbeitsgang errei-
cheng, meint der Firmenchef.

Die Einweisung ibernimmt Markus
Golks, Graco Bezirksmanager fiir Deutsch-
land und Osterreich. Er erklart Vorarbeiter Pe-
ter Schlautmann die Geratedetails, z. B. den
ProControl-Knopf fiir die stufenlose Druckre-
gelung, mit dem man jetzt noch feiner sprit-
zen und das Material besser dosieren kann.

. Im Interview: Markus Golks, Graco Bezirksmanager
fir Deutschland und Osterreich

»nAuch bei Arbeiten iiber
Kopf wird dex Materialfluss
nicht unterbrochen.«

Das flexible Ansaugrohr unterstiitzt das optimale Ansau-
gen des Beschichtungsstoffes aus dem Behilter

Mit dem ProControl-Knopf fiir die stufenlose
Druckregelung kann man feiner spritzen und den
Beschichtungsstoff besser dosieren. Das Fiillventil
dient dem schnellen Befiillen und Druckablassen

Markus Golks weist auf eine weitere Beson-
derheit hin: »Das flexible Ansaugrohr garan-
tiert ein optimales Ansaugen des Beschich-
tungsstoffes aus dem Behalter. Auch bei Ar-
beiten Gber Kopf wird der Materialfluss nicht
unterbrochen.«

Welche Beschichtungsstoffe kénnen
verarbeitet werden? Peter Kluivers, Graco
Verkaufsmanager fir Zentraleuropa, erklart:
»Die EasyMax WP Il ist in erster Linie flir was-
serverdiinnbare Bautenlacke sowie Lasuren
und fiir feinere Latexfarben ausgelegt. So-
gar hochwertige, diinnschichtige Innendis-
persionen kénnen damit verarbeitet wer-
den. Fur I6semittelhaltige Lacke und La-
suren empfehlen wir die Gerdtevariante Ea-
syMax FF.«

Mit wenigen Handgriffen ist das Akku-
Spritzgerat einsatzbereit. Der Beschich-
tungsstoff wird entweder in den Saugbe-
chermit 11-Fassungsvermdgen eingefillt
oder als Original-Gebinde im Dosenadapter
EasyMax Canconnect fixiert, der als Zubehor 3>
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des Spritzgerates —immerhin 4 kg mit Materi-
al—scheintihn nicht zu stéren, weil mit der

SO PROFITIERT IHR KUNDE
Moderne Technik

) Im Interview: Peter Kluivers,
linken Hand der Farbbecher unterstiitzend 9 Graco Verkaufsmanager fiir Zentraleuropa

Das Eigenschaftsprofil des Akku-Spritzgeréts — kaum Spritznebel, Mobilitat und

Flexibilitat im Einsatz — zeigt Thren Kunden, dass Sie moderne Technik bewusst

nutzen. Die psychologische Hemmschwelle, Spritzgerdte in bewohnten Be-

reichen einzusetzen, kann dadurch gesenkt werden. Allein aufgrund der kom-

pakten Grof3e avancieren die Komponenten nicht zum »Kundenschreck«. Es liegt

anIhnen, ob, wo und wann Sie diese Ausriistung einsetzen.

universell fur alle 1 I-Lackdosen erhaltlich ist.
Die Cannconnect-Variante, die in diesen Ta-
gen auf den Markt kommt, spart die Zeit fiir

nig Spritznebel wahrzunehmen, der vom ge-
ringen Riickprall herriihrt.
Die Spritzparameter auf der Baustelle:

gehalten wird. »Im direkten Vergleich zum
Streichen und Rollen sind wir ca. 30 bis 50 %
schneller«, merkt Peter Schlautmann an. »Das
sind jedoch Schatzwerte, die auch von der Art
des Objektes und der FlachengroRe abhan-
gen.Eine Rolle spielt auch der Abdeckauf-
wand, der wegen des geringeren Farbnebels
meistens weniger umfangreich ausfallt.«

Wie sieht es mit der Akku-Reichweite aus?
Mit einem voll aufgeladenen Akku kénnen bis
zu drei Farbbecher, also 3 | Material, appliziert
werden. Eine Diode am Griffstlick blinkt,
wenn die Akku-Leistung zur Neige geht. Dass

Duse um 180° drehen, verstopfendes Material
ausspritzen, zurlickdrehen und ganz normal
weiterarbeiten. Die abschlieRende Reinigung

nDie EasyMax WP II ist vor allem
fiixr wasserverdiinnbare Bau-
tenlacke sowie Lasuren und fiir
feinere Latexfarben ausgelegt.«

. . . . . . I - . ) ) DIE NEUE PROFI-
das Umgiel3en des Spritzmaterials. 22 °CRaumtemperatur, 60 % relative Luft- der Spritzstrahl plétzlich mitten auf einer Fl3- dauert ca. 10 Minuten. Da keine Material- MARKE VON OSMO
feuchte, ca. 120 bar Spritzdruck, 411-er Dlse che schlapp macht kommt nur vor, wenn schlduche zu spiilen sind, beschrénkt sich die = schnall Arbait

Eindriicke und Erfahrungen Alles
klar und fertig zum Lackieren? Peter Schlaut-
mann spritzt das erste Kassettenfeld: Zu-
nachst umlaufend die profilierten Teile, dann
streifenweise Gberlappend die Flache. Er ach-
tet auf einen gleichmafigen Objektabstand
von ca. 30 cm und spritzt nur waagerecht
oder senkrecht in eine Richtung. Durch die
Zerstdubung mittels Materialdruck ist nur we-

a Im Interview: Peter Schlautmann,

fiir den Primer, 309-er Diise fiir den Decklack,
ca. 120 um Nassfilmstarke Materialauftrag
pro Arbeitsgang. Die Materialtbertragungs-
rate liegt bei ca. 90 bis 95 %, also ein relativ
geringer Overspray und damit kaum Materi-
alverluste.

Wir beobachten, wie schnell und routi-
niert der Vorarbeiter das erste Feld der Raum-
trennelemente lackiert. Auch das Gewicht

man diese rot blinkende Anzeige ignoriert.
Durch den serienmaBigen Wechselakku kann
nahezu ohne Unterbrechung weitergearbei-
tet werden. Nach 45 Minuten Ladezeit ist der
Akku dann wieder zu ca. 80 % aufgeladen.
Praktisch ist auch die ProSpray™-Umkehr-
duse, falls die Airless-Diise verstopfen sollte:

Reinigung auf die materialfiihrenden Teile
der Spritzpistole und auf das Einlassventil.
Mehrmaliges Durchsplilen mit der wiederver-
wendbaren Reinigungsfliissigkeit Pump Ar-
mor, die die mechanischen Komponenten
beweglich hilt, sie vor Korrosion schiitzt und
als Frostschutz dient, genligt.

Zwischenbilanzist positiv Dirk Ewe-
ring ist mit der Technik und der Akzeptanz
durch die Mitarbeiter zufrieden. »Wenn alle
Mitarbeiter Zugriff auf ein Gerat haben, fiihlt

Mehrmaliges Durchspiilen mit der Reinigungsfliissigkeit Pump
Armor hélt die mechanischen Komponenten beweglich, schiitzt

WWhirl aamo-hotwakerde

Vorarbeiter bei Ewering sich niemand richtig verantwortlich. Also vor Korrosion und dient als Frostschutz Ballapan-
° ° achten wir darauf, dass ein Gerat einem Mit-
»Eine Rolle SPIElt arbeiter zugeordnet st und dieser verniinftig himaals
auch der Aufwand beim eingewiesen wurde, damit er die Verantwor-  hétte vor fiinf Jahren noch niemand fiir még-
_ < _ ° tung tbernimmt. Nach neun Monaten Ein- lich gehalten. Die Leistungscharakteristik des
i 1 AbdeCken, der SICh satz merken wir, dass unsere Mitarbeiter die EasyMax™ WP |l zeigt, dass es sich um ein Pro- Diesey

wegen des geringeren
= . Farbmebels verringert.«

Beschichten der Kassettenfelder: Zunachst werden
die umlaufenden Rahmenelemente lackiert ...
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... und dann die innenliegenden Flachen beschichtet
- es wird nur waagerecht oder senkrecht gespritzt

Kompakt im Koffer: SerienméBiger Lieferumfang
mit Schnell-Ladegerit, 2 Lithium-lonen-Akkus, 1
Becher mit Deckel, 5 Bechereinlagen, ProSpray
Diise, Bedienungsanleitung

Positionswechsel: Wegen der Raumhdhe muss im
unteren Bereich erneut angesetzt werden

Fotos: Mappe

neue Technik positivannehmen. Deshalb ha-
ben wir ein zweites Gerat angeschafft. Die ca.
600 Euro netto sind attraktiv fir uns.«

fi-Gerat handelt — eine optionale Erganzung
zu groBeren Airlessgeraten. Graco empfiehlt
es fir Objekte bis 50 m2. Unser BiZ-Objekt mit
350 m2in Teilflachen verdeutlicht aber, dass

Aarsgabe Bet
aln Prospekt

. der
Unterm Strich Dass ein Akku ein Spritzge-  auch diese Angaben objektspezifisch zu in-
rat mit ausreichend Energie versorgen kann, terpretieren sind. Roland Wahl
Ford-Warka AG,
Koin bal,
Im Interview: Dirk Ewering,
) Geschaftsflihrer Malerbetrieb Ewering Wir bittery
° ° ° o0 ° [1]] - (N B
»Wichtig ist fiir uns die
I

Flichenleistung einer robusten
Airless-Kolbenpumpe plus der
freien Bewegung am Einsatzort.«




